GLENTOR

NARADI PNEUMATICKE
PRO PLYNARENSKY PRUMYSL HYDRAULICKE

ATEX

Guideline 94/9 EC
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Glentor s.r.o. ma generélni zastoupeni pro Ceskou republiku na vyrobky Spitznas Maschinenfabrik GmbH, ktery je vyrobcem zobrazenych vyrobkd.



VRTACKY A UTAHOVAKY

TECHNICKE UDAJE

VRTACKY S POSUVOVYM SROUBEM

UTAHOVAK S VODICIMI OKY

UTAHOVAK - PRIMY TVAR

UTAHOVAK S VODICI PRIRUBOU |
A ROZBEHOVYM KOLEM

UTAHOVAK - BOCNI UNASEC
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objednaci &islo mm mm mm mm Nm 1I/min kW m3¥min mm mm mm mm mm kg mm
VRTACKY S POSUVOVYM SROUBEM
2 1401... MK2 p 20 17 18 325 0,60 0,68 180 405 50 27 5,0 R3/8"a 13
22082... MK3 p 32 26 46 200 1,00 1,20 671 40 55 11,0 R3/4"a 15
2 2506... MK3 p/l 32 26 50 32 82 220 1,85 2,00 215 675 65 60 14,5 R3/4"a 15
2 2502... MK4 p/l 50 32 65 40 225 80 1,85 2,00 252 675 65 69 17,0 R3/4"a 15
vykon pfi 6 barech
UTAHOVAK - PRIMY TVAR
2 2080 ... O20i p 36 460 20 1,00 1,20 275 671 55 13,5 R3/4"a 15
2 2087... O22i pll 36 70 40 460 20 1,00 1,20 275 671 55 13,0 R3/4"a 15
2 2088... O22i pll 26 50 20 155 60 1,00 1,20 275 671 55 13,0 R3/4"a 15
220900010H O20i p 36 510 20 1,10 70 294 320 55 125
vykon pfi 6 barech - H = hydraulicky
UTAHOVAK S VODICIMI OKY
228040020 [—O28i p 1800 20 3,70 4,00 500 450 90 37,0 R1"'a 25
228100010H O28i p 2200 12 2,60 140 475 450 90 35,0
vykon pfi 6 barech - H = hydraulicky
UTAHOVAK S VODICI PRIRUBOU A ROZBEHOVYM KOLEM
363290010 @—20i p 630 20 1,25 1,70 350 385 17,6 R3/4"a 15
366170010H O20i p 820 20 1,80 100 330 498 18,7
vykon pfi 6 barech - H = hydraulicky
UTAHOVAK - BOCNI UNASEC ATEX 95
362120010 [QO20i p(I)@ IM2cT6 280 24 0,70 1,30 90 469 29 58 R3/8'a 15
610150010 [QO20i p(I) IM2cT6 210 22 0,50 0,80 90 526 29 4,6 R3/8"'a 15
61016 0010 [DC—20i p () 93 67 0,65 1,20 90 502 29 4,6 R3/8'a 15
610210010 [Q—O20i p (1) &xy IM2cTE 50 125 0,65 1,20 90 463 29 4,6 R3/8'a 15
610140010 D20 p (1) £,y IM2cT6 66 100 0,70 1,30 90 410 29 4,6 R3/8"a 15
362420010H O20i p 500 22 1,20 70 90 498 29 10,0
362430010H O20i p 170 90 1,20 70 90 498 29 10,0

vykon pfi 6 barech - H = hydraulicky



PILY A REZACKY TRUB

PASOVE PILY

2 2
= = > [8) Q
- g2 = 03 g &5 2§ = £ £
o > > - § N 5 S 2 E .“C_’. 3 S x § o
x§ x& S 83 B 2 s 3 g g § § ¢ 5
sN SN 933 3 3 = £ N = = g 2 9 g
= £ 2 S 2ch @ s) B < S g £ a a 7 £
objednaci ¢islo mm mm kW m/min m¥min mm mm kg mm bar I/min  mm
PNEUMATICKE
560300010 120 120x120 1 65 0,9 550 220 9,5 13x0,65 R1/2"i 13 uslechtila ocel
56032 0010 120 180x120 1 65 0,9 630 220 9,9 13x0,65 R1/2"i 13 uslechtila ocel
560310010 180 180x180 1 90 1,2 730 290 13 16x0,65 R1/2"i 13 uslechtila ocel
5 6062 0010 1 90 1,2 290 16 16x0,65 R1/2"i 13 uslechtila ocel
vykon pfi 6 barech
HYDRAULICKE
56043 0010 120 120x120 2 77 550 220 10 13x0,65 1/2FF 140 15-50 uslechtila ocel
56042 0010 120 180x120 2 77 630 220 10 13x0,65 1/2FF 140 15-50 uslechtila ocel
56041 0010 180 180x180 2 77 730 290 14 16x0,65 1/2FF 140 12-50 uslechtila ocel

PRIME PILY (PRIMOCARE) f
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objednaci ¢islo bar kw mm 1/min kg m¥min mm
51212 0010 otocny 6 1,1 60 330 6,4 1,45 R3/4"i 13 hlinikova litina
51212 0050 pakovy 6 1,1 60 330 6,4 1,45 R3/4"i 13 hlinikova litina
51213 0010 otocny 6 1,1 60 330 11 1,45 R3/4"i 13 zamak
vykon pfi 6 barech
HYDRAULICKE
5 1220 0010 otocny 140 2,8 60 350 6,1 15-50 1/2 FF 12 hlinikova litina

REZACKA TRUB

REZACKA TRUB je uréena k fezani 100 - 800 mm trub.

Pohon vykon (kW) | spotfeba pocet hmot
vzduchu | pFevodovych = nost
(m¥/min) stupiiti (kg)
pneumaticky 58002 7000 1,8 2 2 11 ' tezéani a Gpravy hran A
58002 7100 1 2 1 9,7 tezani a Gpravy hran 1 ¥
hydraulicky 58006 7000 2,8 1,5 I/min 2 13 | Fezéni a apravy hran

Prehled potfebnych dill obdrzite na vyzadani.



PRIKLEPOVE SROUBOVAKY A DALSI NARADI

PRIKLEPOVE SROUBOVAKY
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objednaci ¢islo mm Nm mt/min  I/min bar mm mm kg mm
PNEUMATICKE PRIKLEPOVE SROUBOVAKY
6 1034 0010 M20 17-30 610 1/2" 0,32 = 36,0 160 2,5 nhlinikova slitina/ocel R1/4"i 10
6 1035 0010 M20 17-30 610 1/2" 0,32 - - 36,0 160 3,6 zamak/ocel R1/4"i 10
6 1311 0010 M22 19-32 850 3/4" 0,48 - = 40,0 205 4,7 hlinikova slitina R1/4"i 13
6 1313 0010 M27 19-41 1300 3/4" 1,20 - - 47,5 215 6,2 nlinikova slitina/ocel R3/8"i 13
6 1314 0010 M33 30-50 1500 1" 1,20 - - 47,5 218 6,3 hlinikova slitina/ocel R3/8"i 13
6 1315 0010 M30 30-50 1350 1" 1,70 - - 450 228 7,1 zamak/ocel Rd32x1/8" 13
6 1312 0010 M33 30-50 1800 3/4" 1,10 49,0 280 9 ocel Rd32x1/8"a 13
6 1412 0010 M33 30-50 1800 1" 1,00 490 280 9 ocel Rd32x1/8"a 13
6 1410 0020 M36 30-55 2200 1" 1,60 54,0 368 11 hlinikova slitina/ocel R1/2"i 13
6 1411 0020 M36 30-55 2200 1" 1,60 54,0 368 14 zamak/ocel Rd32x1/8"a 13
6 1417 0040 M56 41-85 4400 11/2" 1,60 54,0 385 12 hlinikova slitina/ocel R1/2" 15
6 1417 0010 M56 41-85 4400 11/2" 1,60 54,0 385 15 zamak/ocel Rd32x1/8"a 15
HYDRAULICKE PRIKLEPOVE SROUBOVAKY
6 1512 0010 M27 19-41 1650 3/4" - 15-38 70-140 - 248 9,0 zamak/ocel M18x1,5 -
6 1515 0010 M27 19-41 1650 3/4" - 15-38 70-140 - 248 8,2 nlinikova slitina/ocel ~ M18x1,5 -
6 1513 0010 M27 19-41 1650 1" - 15-38 70-140 - 248 9,0 zamak/ocel M18x1,5 -
6 1514 0010 M27 19-41 1650 1’ - 15-38 70-140 - 248 8,2 nlinikova slitina/ocel ~ M18x1,5 -

* momenty jsou jen smeérové hodnoty. Jsou zavislé do znacné miry na podminkach a pouzitém prislusenstvi.

PNEUMATICKE VRTACI KLADIVA
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objednaci Cislo mm 1/min kW 1/min - m¥min  mm bar kg mm
2 2404 0010 25 beton 3000 0,5 420 0,6 410 6 6,3 R1/2"i SDS-plus 10

PNEUMATICKE AXIALNI VENTILATORY

objednaci €islo 81611 0300 prlimé&r 300mm, objem 0,75 mt/s
81533 0300 prlimér 500mm, objem 4,33 m¥/s
81534 0300 primér 600mm, objem 5,83 mt/s

GLENTOR s.r.o., Dolnomé&cheolupska 23/1388, 102 00 Praha 10

Tel.: +420 271 020 111
Email: office@glentor.cz

Fax: +420 272 700 131
www glentor.cz
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